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Brennereinstellungen

ABKNALL Flamme schldagtin den Brenner mit knallendem Gerdusch zuruck. Die
Flamme erlischt oder zOndet wieder an der DUsenmUndung.

RUCHZU NDUNG Flamme schldgtin den Brenner zurick und brennt im Bereich der Misch-
stelle weiter. Hierbei ensteht ein pfeifendes oder
zischendes Gergusch. In diesem Fall zuerst Sauerstoffventil (1), dann
Brenngasventil (2] schlieBen.

FLAMMENDURCHSCHLAG Flamme schldagt durch den Brenner in die Schlauche und kann auch zum
(FLAMM RUCKSCH LAG) Bruckminderer gelangen. Sie kann auch bis zur Acetylenflasche gelan-
gen, wo sie Erhitzung und den Zerfall des Acetylens verursachen kann.

Mit geeigneten Sicherheitseinrichtungen kann dies verhindert werden.

1 Sauerstoffventil

2 Brenngasventil



Die haufigsten Brennschneidfehler und ihre Ursachen

SCHNITTFUGENVERENGUNG

SCHNITTFUGENERWEITERUNG

-Brennervorschub zu schnell

-Dusenabstand vom Blech zu groB
-Duse verschmutzt oder bescha-
digt

-I

HOHLES SCHNITTFLACHENPROFIL

-Brennervarschub zu schnell

WELLIGES SCHNITTFLACHEN-

PROFIL
-Brennervorschub zu schnell -Schneidsauverstoffdruck zu nied-
-DUse verschmutzt oder bescha- rig
digt, oder zu kleine Abmessung -DUse verschmutzt oder bescha-
-Schneidsauerstoffdruck zu nied- digt
rig -Brennervorschub zu schnell

ANGESCHNITTENE OBERKANTE UNTERKANTE ABGERUNDET
MIT SCHLACKENANHANG
-Schneidsauerstoffdruck zu hoch
-Flamme zu stark

-Dusenabstand vom Blech zu groB

VEREINZELTE KOLKUNGEN

-Schneidsauerstoffdruck hoch
-Brennervarschub zu schnell

digt

ZUSAMMENHANGE
KOLKUNGSGEBIETE

-Brennervarschub zu schnell
- Blechoberflache verzundert,
verrostet oder verschmutzt

-Brennervorschub zu langsam

-Blechoberflache verzundert, ver-
rostet oder verschmutzt (z.B.
Farbe)

-Dusenabstand vom Blech zu klein

- Flamme zu schwach
-Flammenruckschlag im System
-Blech mit schlechter Qualitat

- Flamme zu schwach

-Schneidsauerstoffdruck zu hoch

-Dusenabstand vom Blech zu groB

HOHLSCHNITT UNTEROBER-
KANTE
-Schneidsauerstoffdruck zu
hoch
-Duseverschmutzt oder bescha-
digt
-Dusenabstand vom Blech zu
groB

-Duse verschmutzt oder bescha-

-Dusenabstand vom Blech zu klein

KANTENANSCHMELZUNG

-Brennervorschub zu langsam
-Flamme zu stark

-Dusenabstand vom Blechzu groB3
/ zuklein

-Dose for die Materialstarke zu
groB

UBERMASSIGE SCHNITTRIEFEN-
TIEFE

-Brennervorschub zu schnell oder
ungleich

-Dusenabstand vom Blech zu klein
-Flamme zu stark

KOLKUNGEN IN DER UNTEREN
SCHNITTHALFTE

-Brennervorschub zu langsam

-Duse verschmutzt oder bescha-

digt

STUFE AN DER UNTERKANTE

-Brennervaorschub zu schnell
-Duse verschmutzt oderbescha-
digt

SCHMELZPERLENKETTE

-Flamme zu stark
-Dusenabstand vom Blech zu

klein

-Blechoberflache verzundert

oder verrostet

SCHNITTRIEFENTIEFE
UNGLEICHMASSIG
-Brennervorschub zu schnell
oder ungleichmdBig
-Flamme zu schwach

ANHAFTENDER SCHLACKENBART

-Brennervarschub zu schnell
oder zulangsam
-Dusenabstand vom Blech zu
groB
-Schneidsauerstoffdruck zu
niedrig
-Duse ist for die Materialstarke
zu klein
- Flamme zu schwach
-Blechoberflache verzundert,
verrostet oder verschmutzt
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Druckminderer
Flaschendruckminderer nach DIN EN IS0 2503

Flaschendruckminderer DIN-CONTROL, 200 bar

1-stufig

Bestell-Nr. Gas Vordruck [bar] Arbeitsmanometer Ausgang
02-002003-01 Sauverstoff 200 10/16 bar 1/4"
02-002001-07 Arg/CQ02 200 301/min 1/4"
3-14.096.099 Arg/C02/He 200 10/16 bar 1/4"
02-002003-02 Stickstoff 200 10/16 bar 1/4°
3-14.096.069 Stickstoff 200 30/60bar 1/47
02-002006-01 Wasserst./Meth 200 20/40 bar 3/87Lh.
02-002001-02 Formiergas 200 501/min 3/8"1.h.
02-002005-01 Propan 25 1,5 bar 3/8"Lh.
02-002004-01 Acetylen 25 1.5/2.5bar 3/8"Lh.

Weitere Ausfuhrungen sind auf Anfrage maglich

Flaschendruckminderer DIN-CONTROL, 200 bar mit Flowmeter
- 1-stufig

- mit Handanschluss

- ACHTUNG: Durchflussmenge wird am Absperrventil reguliert

Bestell-Nr. Gas Vordruck [bar] Arbeitsmanometer Ausgang
3-14.096.100 Arg/CO02 200 301/min 1/47
3-14.096.094 Arg/CQ2 200 161/min 1/4
3-14.096.066 Stickstoff 200 301/min 1/4
3-14.096.075 Wasserstoff 200 301/min 3/8" L.h.
3-14.096.078 Formiergas 200 501/min 3/8"1.h.

Weitere Ausfuhrungen sind auf Anfrage méglich

Flaschendruckminderer DIN-CONTROL, 300 bar
- 1-stufig
-mitHandanschluss

Bestell-Nr. Gas Vordruck [bar] Arbeitsmanometer Ausgang
3-14.096.130 Sauverstoff 300 10/16 bar 1/4"
3-07838390 Stickstoff 300 50/80 bar 1/4"
3-14.096.064 Stickstoff 300 10/16 bar 1/4"
3-14.096.104 Arg/CQ02 300 301/min 1/4°
3-0783883 Formiergas 300 301/min 3/8" L.h.

Weitere Ausfuhrungen sind auf Anfrage méglich

Flaschendruckminderer DIN-CONTROL mit Flowmeter, 300 bar
- 1-stufig

- mit Handanschluss

- ACHTUNG: Durchflussmenge wird am Absperrventil reguliert

Bestell-Nr. Gas Vordruck [bar] Arbeitsmanometer Ausgang
3-14.096.137 Arg/CQ02 300 301/min 1/4"

3-14.096.127 Wasserstoff 300 301/min 3/8"Lh.
3-14.096.125 Formiergas 300 501/min 3/8"Lh.
3-0783882 Formiergas 300 301/min 3/8"1.h.

Weitere Ausfuhrungen sind auf Anfrage méglich



Komplette Entnahmestellen-Stationen

Entnahmestellen-Bruckminderer und Einzelteile. Auf Anfrage sind Entnahmestellen-Stationen in allen Gas-Variationen
maglich. Maximaler Vordruck p1 = 30 bar

Entnahmestellenstationen

- komplett mit Druckminderer, Kugelhahn, Wandkonsole, Lot- bzw.
SchweiBstutzen 3/8", Uberwurfmutter 3/8"
- Wandwinkel und Kugelhahn werden bauseits maontiert

Bestell-Nr. Gas Arbeitsdruck/

Durchfluss

Eingang 12mm Ausgang

Stutzen mit U-Mutter

3-14.096.150 Acetylen 1.5bar G3/8"Lh. G3/8"L.h.
3-14.096.151 Sauerstoff 10 bar G3/8" G1/4
3-14.096.152 Arg/COz|Liter-Uhr| 321/min G3/8" G1/4"
3-14.096.165 Propan 2,5 bar G3/8"1.h. G3/8"L.h.
3-14.096.166 Stickstoff 10 bar G3/8" G1/4
3-14.096.167 Druckluft 10 bar G3/8" G1/4
3-14.096.069 Stickstoff 10 bar G3/8" G1/4
3-14.096.168 Arg/CO0z(bar) 10 bar G3/8" G1/4
3-14.096.169 Wasserstoff 10 bar G3/8"1.h. G3/8"L.h.
3-14.096.170 Argon/Wasserstoff 321/min G3/8"1.h. G3/8"L.h.
3-14.096.171 Formiergas [Liter-Uhr) 50 1/min G3/8"Lh. G3/8"Ih.
3-14.096.172 Formiergas (bar) 10 bar G3/8"Lh. G3/8"I.h.

Entnahmestellenstation 2-Fach

- komplett mit Druckminderer, Kugelhahn, Wandkonsole, Lot- bzw.
SchweiBstutzen 3/8", Uberwurfmutter 3/8"

- Wandwinkel und Kugelhahn werden bauseits montiert

- andere Zusammenstellungen auf Anfrage

Bestell-Nr.

3-14.096.153
3-14.096.154
3-14.096.155
3-14.096.156

Gas

Ox-Ac
Ox - Prop
Ox - Ar
Ar - Ar

Entnahmestellenstation 3-Fach

- komplett mit Druckminderer, Kugelhahn, Wandkonsole, Lot- bzw.
SchweiBstutzen 3/8", Uberwurfmutter 3/8”

- Wandwinkel und Kugelhahn werden bauseits montiert

- andere Zusammenstellungen auf Anfrage

Bestell-Nr.

3-14.096.157
3-14.096.158
3-14.096.159
3-14.096.160
3-14.096.161
3-14.096.162
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Entnahmestellenstation mit Messrohr

- eweils komplett mit Bruckminderer, Kugelhahn, Wandkonsole, Lot-
stutzen 3/8", Uberwurfmutter 3/8"
- Wandwinkel und Kugelhahn werden bauseits montiert

Bestell-Nr. Typ Gasart

3-14.096.163 301/min. Argon/CO02
3-14.096.164 161/min Argon/CO0z
3-14.096.173 501/min Formiergas

Entnahmestellendruckminderer

Bestell-Nr. Typ Gasart

3-14.096.350 DINGL-AR-10 Argon, Sauerstoff, Stickstoff, 10 bar
3-14.096.351 DIN GL-ARC Argon/C0z2, 32 /min
3-14.096.352 DIN GL-0X Sauerstoff 10 bar
3-14.096.353 DIN GL-AC Acetylen1,5bar
3-14.096.354 DINGL-FLOW 30 Flowm. 30 1/min, Argon/CO02
3-14.096.355 DINGL-FLOW 16 Flowm.161/min, Argon/C0Oz
3-14.096.356 DIN GL-FORM Formiergas 50 1/min Uhr
3-14.096.357 DINGL-H Wasserstoff 10 bar
3-14.096.358 DINGL-PRO Propan2.5bar
3-14.096.359 DIN GL-AR-H Argon/Wasserstoff 321/min
3-14.096.360 DIN GL-FORM Formiergas 50 /min Flowm.

Druckminderer-Zubehor
ManometernachENIS05171(Vorm.DINEN562)

Bestell-Nr. Gasart Arbeitsbereich Anzeige Druckbegr.-marke
3-14.008.070 Sauverstoff 0-10/16 bar Arbeitsdruck 10 bar
3-14.008.070-20 Sauerstoff 0-20/40 bar Arbeitsdruck 20 bar-14
3-14.008.072 Sauverstoff 0-200/315bar Inhaltsdruck 200 bar
3-14.008.072-300 Sauerstoff 0-300/400 bar Inhaltsdruck 300 bar
3-14.008.073 Acetylen 0-1,5/2.,5bar Arbeitsdruck 1,5bar
3-14.008.074 Acetylen 0-18/40 bar Inhaltsdruck 180 bar
3-14.016.130 Formiergas 0-501/min Durchfluss

3-14.016.075 Arg/CO02 0-321/min Durchfluss

3-14.008.077 Neutral 0-10/16 bar Arbeitsdruck 10 bar
3-14.008.075 Neutral, Arg/COe, 0-200/315 bar Inhaltsdruck

Formiergas

3-14.008.292 Neutral, Arg/CO0z 0-300/400 bar Inhaltsdruck 300 bar
3-14.008.079 Neutral 0-1,5/2,5bar Arbeitsdruck 1,5bar

3-14.008.112 Neutral 0-4/6 bar Arbeitsdruck 4 bar



Kugelhahn DIN 32509

Bestell-Nr.

3-14.016.153

Kugelhahn

Sauverstoff

Anschluss

3-14.016.154 Kugelhahn Brenngas G3/8"
3-14.016.155 Kugelhahn andere Gase G3/8"
3-14.099.493 Aluprofildichtung (1) Sauverstoff

3-14.099.493 Aluprofildichtung (1) Brenngas

3-14.099.483 Aluprofildichtung (1) Inerte Gase

3-14.008.811 Doppelgewindestutzen (2) Sauverstoff G3/8"
3-4403735 Doppelgewindestutzen (2) Brenngas G3/8
3-14.008.811 Doppelgewindestutzen (2) Inerte Gase G3/8"
3-14.037.079 Kugelhahn (3) Sauverstoff G3/8"
3-14.037.232 Kugelhahn (3) Brenngas G3/8"
3-14.037.079 Kugelhahn (3) Inerte Gase G3/8"
3-14.016.148 T-Stuck (4) Sauserstoff G3/8
3-14.016.149 T-Stuck (&) Brenngas G3/8
3-14.016.148 T-Stuck (4) Inerte Gase G3/8 g
3-14.037.524 Aluprofildichtung h=3,5(5) Sauserstoff

3-14.037.524 Aluprofildichtung h=3,5(5) Brenngas

3-14.037.524 Aluprofildichtung h=3.5(5) Inerte Gase

3-14.016.156 Hutmutter M12 (6)

3-14.016.157 Unterlegscheibe (7)

Zubehor

Bestell-Nr. Bezeichnung Werkstoff
3-9430380 SchweiBstutzen3/8" Stahl
3-14.018.024P Lotstutzen3/8" Messing alle anderen Gase

3-14.B599430

Uberwurfmutter 3/8”I.h.

Brenngase

3-B712010 Uberwurfmutter 3/8~ alle anderen Gase
Manometerschutzkappe

Bestell-Nr. Bezeichnung

14008080P Manometerschutzkappe, AuBen-@ 74mm, Farbe grau

3-14.008.289 Gummi- Manometerschutzkappe fur DIN+ Druckminderer

Schutzbigel fir Druckminderer Linksanschlag

Bestell-Nr. Bezeichnung

02-002021-01
02-002022-01

Schutzbugel Sauerstoff, blau

P
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Manometerdichtung

- Abbildung in Einbaulage
- groBter AuBen-Durchmesser 11 mm.

Bestell-Nr. Gasarten Material
3-14.099.032 Acetylen Aluminium
3-14.099.037 andere Gase Kupfer
3-0764771 andere Gase Kupfer
3-0764772 Acetylen Aluminium

Anschlussdichtungen Flaschendruckminderer

Bestell-Nr. Gase Material Farbe GroBe
3-14.016.927 HD Gase Poyamid weil 18x11,5x2
3-9431110 HD Gase Fieber rot 18x11 5x2
3-14.016.512 Propan Poyamid weil3 19%6,9x2
3-5483900002011P 0-Ring 300 bar EPDM 7.65x1,78

Doppelabzweigventile

Bestell-Nr. Gasart

3-14.008.167 Saverstoff1/4"
3-14.008.166 Sauverstoff 3/8"
3-14.008.168 Brenngas 3/8"I.h.
3-14.008.164 5Stck. Ox + 5 Stck. Brenngas

Kugelhdhne DIN 32509

Bestell-Nr. Anschluss Gase
3-14.037.648 3/8"PN 40 Sauerstoff
3-14.037.079 3/8" PN 40 Interte Gase
3-14.037.232 3/8"PN15 Brenngas
3-14.037.630 1/2"PN 40 Sauverstoff / APM
3-14.037.631 3/4"PN 40O Sauerstoff / APM

Gassparer mit Ziondflamme

Bestell-Nr. Gasart Anschlisse
3-14.008.001 Acetylen G3/8°LH; G1/4"
3-14.008.003 Propan G3/8°LH; G1/4"

DUsenreinigungsnadel im Etui

Bestell-Nr. Nadeldurchmesser

3-14.071.191 0,5-1,6mm




Wandkonsolen Entnahmestellendruckminderer

Bestell-Nr. Bezeichnung

3-14.016.145 Wandkaonsolen for 1 Entnahmestellendruckminderer
3-14.016.146 Wandkonsolen fur 2 Entnahmestellendruckminderer
3-14.016.147 Wandkonsaolen for 3 Entnahmestellendruckminderer

EinbaumaBe for Wandwinkelmontage

-] ]
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8 | B
! L % L
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Zubehor Gaseversorgung
Autogen-Schlduche EN IS0 3821 (Vorm. DIN EN 559

Autogen-Schlauch fir Sauverstoff - Meterware
- Farbe blau

- (VPE: InRollen von 50 m)

- Betriebsdruck 20 bar

Bestell-Nr. Innen @ [mm] Wandstéarke [mm]
3-14.008.057 4.0 3.5
3-14.008.033 6.3 5.0
3-14.008.020 6.3 3.5
3-14.008.024 8.0 3,8
3-14.008.115 11,0 55
3-14.008.025 12,5 5,5

Autogen-Schlauch fir Brenngase - Meterware

- Farbe rot - Betriebsdruck 20 bar
-nach DIN EN 559 auBer Propan-Mischgas - auch geeignet for Erdgas und Wasserstoff
- (VPE: InRollen von 50 m|

Bestell-Nr. Innen @ [mm] Wandstédrke [mm]

3-14.008.058 4,0 3,5
3-14.008.197 6.3 3.5
3-14.008.034 8.0 3.5
3-14.008.114 11.0 3.5

Propangas-Schlauch - Meterware

- Farbe orange
-nach DIN 4815 fur Propan und Propangemische
- (VPE: InRollen von 50 m)

Bestell-Nr. Innen @ [mm] Wandstédrke [mm] Betr.-druck [bar] Typ

3-14.008.201 6.3 3.5 6 Mitteldruck
3-14.008.035 8.0 3.5 6 Mitteldruck
3-14.008.234 4,0 4,0 30 Hochdruck
3-14.008.235 6.3 50 30 Hochdruck

Autogen-Zwillingsschlauch fir Sauerstoff + Brenngase - Meterware

- diese Zwillingsschlauche sind nicht for Propan und Propangasgemische geeignet.
-Farberot/blau
- (VPE: InRollen von 40 m) - Betriebsdruck 20 bar

Bestell-Nr. Innen @ [mm] Wandstérke [mm] S.B.
3-14.008.198 4,0/ 4,0 35/35

3-14.008.199 6.0/ 6.0 35/35
3-14.008.200 6.3/8.0 5/35

\l\

Autogen-Zwillingsschlauch fir Sauerstoff + Propan (Propangemische) - Meterware

- Farberot/blau
- [VPE: In Rollen von 40 m)
- Betriebsdruck 20 bar

Bestell-Nr. Innen @ [mm] Wandstédrke [mm] S.B.

\

3-272333030609 6.3/9.0 5/3885

\



Autogen-Zwillingsschlauch fir Sauverstoff + Propan montiert
- Sauerstoff- und Propanschlauche komplett montiert mit SchlauchanschlUssen und Presshilsen

- Schlauchardner (je Meter)
- Sauerstoffschlauch 8,3 % 3,5 mm
- beidseitig U-Mutter 1/4"

Bestell-Nr. Lange

3-14.008.227
3-14.008.228
3-14.008.229
3-14.008.230
3-14.008.231
3-14.008.232
3-14.008.233

- Sauerstoffschlauch 6,3 x5,0 mm
- beidseitig U-Mutter 1/4"

3-14.008.236
3-14.008.248

- Propanschlauch 6,3 x 3,5 mm
- beidseitig U-Mutter 3/8" I.h.

1Dm
15m
20m
25m
30m
40m

- Propanschlauch 8,0 x 3,5 mm

- beidseitig U-Mutter 3/8" I.h.
20m
40m

Sauverstoff- und Acetylenschlduche Normal - Montiert
- Sauerstoff- und Acetylenschlauche komplett montiert mit Schlauchanschlissen und Presshilsen

- Schlauchordner (je Meter).
- Sauerstoffschlauch 6,3 % 5,0 mm
- beidseitig U-Mutter 1/4"

Bestell-Nr. Lange

3-14.008.028
3-14.008.029
3-14.008.061
3-14.008.062
3-14.008.250
3-14.008.216
3-14.008.237

- Brenngasschlauch 8,0x 3,5 mm
- beidseitig U-Mutter 3/8" I.h.

10m
15m
20m
25m
30m
40m

Saverstoff- und Acetylenschlduche Mini - Montiert
- Sauverstoff- und Acetylenschlauche komplett montiert mit Schlauchanschlissen und Presshilsen

- Schlauchordner (je Meter].
- Sauerstoffschlauch 4,0% 3,5 mm
- beidseitig U-Mutter 1/4"

Bestell-Nr. Lange

3-14.008.222
3-14.008.223
3-14.008.224
3-14.008.225
3-14.008.226
3-14.008.268

- Brenngasschlauch 4,.0x 3.5 mm
- beidseitig U-Mutter 3/8" I.h.

10m
15m
20m
30m
40m

Sauerstoff- und Acetylenzwillingsschlduche Normal - Montiert
- Sauerstoff- und Acetylenschlauche komplett montiert mit Schlauchanschlissen und Presshilsen.

- Sauerstoffschlauch 6,3 % 5,0 mm
- beidseitig U-Mutter 1/4"
- Brenngasschlauch 8,0x 3,5 mm

Bestell-Nr. Lange

3-14.008.269
3-14.008.239
3-14.008.270
3-14.008.240
3-14.008.241
3-14.008.245

- beidseitig U-Mutter 3/8" I.h.
- Schlauche sind vulkanisiert!

5m

10m
15m
20m
30m
40m

I P+M Schmetechmk
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Sauerstoff- und Acetylenzwillingsschlduche Mini - Montiert
- Sauerstoff- und Acetylenschlauche komplett montiert mit Schlauchanschlissen und Presshulsen

- Schlauchordner (je Meter). - Brenngasschlauch 4,0x 3,5 mm
- Sauerstoffschlauch 4,0x 3,5 mm - beidseitig U-Mutter 3/8" ..

- beidseitig U-Mutter 1/4"

ACHTUNG!

Rote Autogen-Brenngasschlduche [Acetylenschlauche) sind nicht fir den Einsatz vom Propan oder
Propanmischgase zugelassen. Fir diese Gase sind ausschlieBlich Propangasschlauche gemai DIN
4815 Teil 1 einzusetzen.

Bestell-Nr.

3-14.008.011 10m
3-14.008.246 20m

Schlauchordner

Bestell-Nr. Bezeichnung a-ﬁ EE e

3-14.008.563 Schlauchordner bis13 mm
3-14.008.564 Schlauchordaner bis 16 mm

Flaschenkupplungen, Umfillrohre

Flaschenkupplungen mitKugelhahnund GasricktrittventilamFlaschenanschluss
nach TRAC 206 - Acetylen

ACHTUNG! Fur Acetylenschlauche besteht eine 5-jahrige Profpflicht nach TRAC 204,5.3.7

Bestell-Nr. Flaschen

3-14.037.463 2
3-14.037.464 3
3-14.037.465 4 1
3-14.037.466 5 E
3-14.037.467 6

Flaschenkupplungen mit HD -Schlduchen - Propan .

Bestell-Nr. Flaschen

3-14.037.822
3-14.037.823
3-14.037.824
3-14.037.825
3-14.037.826

o O~

Umfillrohre fir hochverdichtete Gase P
i

3-14.037.616 Sauverstoff
3-14.037.617 Wasserstoff

3-14.037.620 Argon/CO0z

Gasanzinder _
Bestell-Nr. Bezeichnung

3-14.008.541 Bugel-Gasanzunder

3-14.008.539 Pistolen Gasanzunder

3-14.008.546 Feuersteine fur Bugelanzunder

3-14.008.548 Feuersteine for Pistolenanzionder




Einzelflaschensicherungen/Sicherheitseinrichtungen mit Mehrfachfunktion
nach IS0 5175 (EN 730) - Gasrucktrittssicherungen (Gebrauchsstellenvorlagen)

Einzelflaschensicherungen Typ SSX fur Griffstick

Bestell-Nr. Typ Ein- und Ausgang
3-14.008.263 Saverstoff SSO 1/4
3-14.008.264 Sauerstoff SSO 3/8"
3-14.008.278 Allgas SSA 3/8"1.h.
Saverstoff Brenngas
P1:5bar P1:0,6bar
P2:4bar:=7m3/hDurchsatz P2:0,3bar:2m3/hDurchsatz

ACHTUNG:
Vorstehende Druckverluste- und Durchsatzdaten zeigen, dass Einzelflaschensicherungen nur begrenzt einsetzbar sind.
Fur SchweiBeinsdtze Gr. 7 und 8 sowie groBe Anwarmbrenner miussen Gebrauchsstellenvorlagen eingesetzt werden.

Sicherheitseinrichtungen TYP GVX 10 fir Druckminderer

Bestell-Nr. Gasart Ein- und Ausgang
3-14.008.400 Sauverstoff GV0 10 1/4
3-14.008.401 Sauerstoff GVO 10 3/8"
3-14.008.402 Allgas GVA 10 3/8"L.h. =
3-19.008.008 10GV0+10GVA imSet
Saverstoff Brenngas
P1:5bar P1:1,5bar
P2:3,5bar-24m3/hDurchsatz P2:0,9bar=-6,5m3/hDurchsatz

Hochleistungs-Sicherheitseinrichtungen Typ GVX 90 zum Anschluss an den Druckminderer

Bestell-Nr. Gasart Ein- und Ausgang
3.14.008.440 Saverstoff GV0 90 3/8" T Rl
3-14.008.121 Allgas GVA 90 3/8" L.h. § o
3-14.008.130 Allgas GVA 90 1/2"Lh. E I-
3-14.008.131 Saverstoff GV0 90 1/2" Yain
3-14.008.002 Wasserstoff GVH 390 3/87Lh.

Saverstoff Brenngas

P1:5bar P1:1,5bar

P2 -3,5bar-34m3/hDurchsatz P2-0,9bar-=10,5m3/hDurchsatz

Ist der Eingangsdruck P1 kleiner, verringern sich Druckverlust und Durchsatz.
Achtung ! Gesetzlich vorgeschriebene jahrliche Profung von Gebrauchsstellenvorlagen gemaB BGV D 1, § 49

(2
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Einhand-Schnellkupplungen nach IS0 7289 (EN 561)

Schnelles und gefahrloses An- und Abkuppeln unter Druck. Optimale Abdichtung durch eine Hutmanschette.

Einhand-Schnellkupplung Typ SG(A) zum Anschluss an das Griffstiick

Bestell-Nr. Gasart Schlauch @ [mm]
3-14.008.163 Sauverstoff 4
3-14.008.140 Sauverstoff 8.3
3-14.008.160 Sauerstoff 9
3-14.008.153 Brenngas 4
3-14.008.154 Brenngas 6.3
3-14.008.141 Brenngas 9

Edelstahl-Kupplungsstift Typ KG (B) fur Griffstiick-Schnellkupplung

Bestell-Nr. Gasart U.- Mutter
3-14.008.144 Sauerstoff 3/8"rh.
3-14.008.143 Sauverstoff 1/4°rh.
3-14.008.142 Brenngas 3/8"Lh.

Einhand-Schnellkupplung Typ SS (C) Schlauch

Bestell-Nr. Gasart Gewinde-Stutzen
3-14.008.152 Sauerstoff 3/8"
3-14.008.151 Sauverstoff 1/4
3-14.008.150 Brenngas 3/8" L.h.
3-30.015.218 Inerte Gase 1/4°
3-30.015.849 Inerte Gase 3/8”

Einhand-Schnellkupplung Typ SD (D) zum Anschluss an den Druckminderer

Bestell-Nr. Gasart U.- Mutter ‘

3-14.008.147 Saverstoff 3/8"
3-14.008.146 Saverstoff 1/4"
3-14.008.145 Brenngas 3/8"LH
3-30.013.758 Inerte Gase 1/4
3-30.013.759 Inerte Gase 3/8"

Edelstahl-Kupplungsstift Typ KD (E) fir Druckminderer-Schnellkupplung

Bestell-Nr. Gasart Schlauch @ [mm] .
A #

3-14.008.155 Sauerstoff

3-14.008.149 Sauerstoff 6.3
3-14.008.159 Sauverstoff 9
3-14.008.161 Brenngas 4
3-14.008.162 Brenngas 6.3
3-20.650.174 Brenngas 8
3-14.008.148 Brenngas 9
3-14.008.253 Inerte Gase 6.3

Edelstahl-Kupplungsstift fir eingebundene Schlduche

Bestell-Nr. Gasart Gewinde-Stutzen
3-KAYB4300 Sauverstoff G1/4 ext.
3-KAYB4310 Sauverstoff G 3/8" ext.

3-KAYB4320 Inert G1/4" ext.



Neues Stecksystem

1. Stecken Sie den Edelstahl Kupplungsstiftin 2.ZiehenSiedie blaue Hulse der Schnellkupplung 3. Kupplungsvorgang beendet.
die Schnellkupplung. zurtckund fohrendannden Kupplungsstift Der farblich gekennzeichnete O-Ring bleibt
festein. sichtbar.

Kombinationsmaglichkeiten

A F ¢ F c 5

Schnellkupplung Type QC-010

Kupplungsstift mit Anschlussmutter
Schnellkupplung Type QC-020

Schnellkupplung Type QC-030

Kupplungsstift aus Edelstahl - Schlauchanschluss
Kupplungsstift aus Edelstahl - mit Gewindeanschluss

m m g 0O W >

P
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SchweiB- und Schneidgarnituren
SchweiB- und Schneidgarnituren komplett, Acetylen, Kombi17 / ZEK 17

1 Aluminium-Griffstock

8 SchweiBeinsatze

1 Federhebelschneideinsatz
4 Schneiddisen [AC-HeizdUse) bis 100 mm
1 Fohrungswagen

1Zirkelstange mit Kdrnerspitze AnschluBgewinde: M21,5.20 Gg., Schaft: # 17 mm
1Satz DUsenreinigungsbohrer i

1 Montageschlissel %
Stahlblechkasten

Bestell-Nr. Anzahl SchweiBeinsdtze Disentypen

3-14.072.801 8 0,5-30 AC Injektor

Griffsticke Kombi 17 / ZEK 17

Bestell-Nr. Typ Ausfihrung Anschlisse

3-14.022.100 K17 Alu-Griffstuck Monoblockventil 3/8"1h.+1/4
3-14.022.110 ZE Druckguss/Messing-Griffstick 3/8"1.h.+1/4"

SchweiBeinsdtze mit gehdmmerten Schweisdisen Kombi 17 / ZEK 17

Bestell-Nr. GroBe Schneidbereich [mm]
3-14.072.861 1 05-1

3-14.072.862 2 1-2

3-14.072.863 3 2-4

3-14.072.864 4 4-6

3-14.072.865 5 6-9

3-14.072.866 6 9-14

3-14.072.867 7 14 -20 mit A.-Mutter
3-14.072.868 8 20-30mitA.-Mutter
3-14.072.869 9 30-50mitA.-Mutter



Biegsame RohrschweiBeinsdtze Kombi 17 / ZEK 17

Bestell-Nr. GriBe Schneidbereich [mm]
3-14.004.023 2 1-2
3-14.004.024 3 2-4
3-14.004.025 4 4-6
3-14.004.026 5 6-9
Montagebox Kombi 17

Stabile Kunststoff-Montagebox mit folgendem Inhalt:

- Druckminderer Sauerstoff und Acetylen mit Manometerschutzkappe
- Gebrauchstellenvorlage GV0O10 und GVA10

- 10 m Schlauch . Mittel”

- Dusenbohrer

- SchweiBerbrille SKIFlip DINS

- Montageschlissel

- Anzinder Griffstock K17

- Federhebel-Schneideinsatz

- 4 Brennschneiddisen AC 10-25, 25-40, 40-60, 60-100 mm
- Heizdose AC 3-100 mm

- SchweiBeinsatz Kombi 17 GroBe 7 (14-20 mm |

- Anwdrmbrenner Kombi 17 GréBe 6A

- SchweiBerhandschuhe.

Bestell-Nr. Bezeichnung

3-0764318 Montagebox Komhi 17

(2
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SchweiB- und Schneidset Kombi 17

- SchweiB- und Schneidgarnitur 1,0 - Smm
- Sauverstoffdruckminderer

- Acetylen-Druckminderer

- 2 Gebrauschsstellenvorlagen

- 10 m Autogenschlauch

Bestell-Nr. Bezeichnung

3-14.072.873 Kombi 17

Rohr-Montagevorderteile

- Gewinde Gr. 2+ 3W8x 28 Gg.
- Gewinde Gr. 4 + 5 W10 x 28 Gg.

Bestell-Nr. GroBe
3-14.099.561 2
3-14.099.562 3
3-14.099.563 4
3-14.099.564 5

0-Ring Ersatzteil fir Einsatz

AnschluBgewinde: M21,5<20 Gg., Schaft: @ 17 mm

Schneidbe

Bestell-Nr. Bezeichnung

3-14.072.680 0-Ring for Kombi 17



Schneideinsédtze Injektor /Gasemischend

P e
i Fii 7 mmm——

oo
PR
B e —

i

e
s syt

2 Rohre = Injektor
3 Rohre = Gasemischend
Schneidbereich 3-100 mm

Bestell-Nr. Schneid-02 Ventil Typ

3-14.072.303 Federhebel ACundR
3-14.072.305 Federhebel AB
3-14.072.304 Handrad ACundR
3-14.072.685 Federhebel AGN/PNME
3-G14.072.833 Federhebel pPUZ 89, MPL 46
3-14.072.062 Schneidsauerstoff, Ventil komplett alle

PM
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SchweiB- und Schneidgarnituren komplett Kombi 20 / ZEK 20

1 Aluminium-Griffstock

8 SchweiBeinsatze

1 Federhebelschneideinsatz
4 Schneiddisen [AC-HeizdUse) bis 100 mm

1 F0hrungswagen

1 Zirkelstange mit Kérnerspitze AnschluBgewinde: M 27 x 1,5, Schaft- @3 20 mm
1 Satz Dusenreinigungsbohrer
1 Montageschlussel
Stahlblechkasten

Bestell-Nr. Anzahl SchweiBeinsdtze Disentypen

3-14.072.851 8 von 0,5-30mm AC Injektor

Griffstiicke Kombi20 / ZEK 20

for Schaft 20mm

Bestell-Nr. Typ Ausfihrung Anschlisse
3-14.022.547 K20 Alu-Griffstock Monoblockventil 3/87Lh.+1/4"
3-14.022.550 ZE 2Druckguss/Messing-Griffstuck 3/8"1.h.+1/4"

Biegsame RohrschweiBeinsdtze Kombi 20 / ZEK 20

Bestell-Nr. GroBe Schneidbereich [mm]

3-14.004.542 2 1-2

3-14.004 543 3 D4 TE—————
3-14.004 544 4 4.6
3-14.004 545 5 6-9

SchweiBeinsdtze mit gehdmmerten Schweisdiisen Kombi 20 / ZEK 20

for Schaft 20mm

Bestell-Nr. GriBe Schneidbereich [mm]
3-14.072.811 1 05-1

3-14.072.812 2 1-2

3-14.072.813 3 2-4

3-14.072.814 4 e

3-14.072.815 5 6-9

3-14.072.816 6 9-14

3-14.072.817 7 14 -20 mit A.-Mutter
3-14.072.818 8 20-30mitA.-Mutter
3-14.072.819 9 30-50mitA.-Mutter



SchweiB- und Schneidset Kombi 20

SchweiB- und Schneidgarnitur 1,0 - Smm
Sauerstoffdruckminderer
Acetylen-Druckminderer

2 Gebrauschsstellenvorlagen

10 m Autogenschlauch

Bestell-Nr. Bezeichnung

3-14.072.874 Kombi 20

AnschluBgewinde: M 27 « 1,5, Schaft- @ 20 mm

Schneideinsédtze Injektor /Gasemischend

f ,——_E s =
3-14.072.324

3-14.072.325

e

3-14.072.035 3-14.072.222
2 Rohre = Injektor
3 Rohre = Gasemischend

Schneidbereich 3-100 mm

Bestell-Nr. Schneid-02 Ventil Typ Disen-Typen
3-14.072.324 Federhebel ACundR
3-14.072.325 Handrad ACundR
3-14.072.326 Federhebel AB
3-14.072.327 Handrad AB
3-14.072.035 Federhebel ACundR
3-14.072.222 Federhebel AGN/PNME

PM
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SchweiB- und Schneidgarnituren Rhéna 2001

1 Aluminium-Griffstock
6 bzw. 8 SchweiBeinsatze 0,5 -14 (30)mm
1 Federhebelschneideinsatz

4 AC SchneiddUsen bis 100 mm

1 Fohrungswagen

1Zirkelstange mitKornerspitze Anschlussgewinde: M27 x 1,5, Schaft: 20 mm
1 Satz Dusenreinigungsbohrer =

1 Montageschlussel %
Stahlblechkasten

Bestell-Nr. Anzahl SchweiBeinsadtze Disentypen

3-14.078.200 6 von0,5-14mm AC Injektor

3-14.078.210 6 von 0,5-14 mm AB Injektor

3-14.078.201 8 von 0,5-30mm AC Injektor
Griffsticke Rhéna 2001

for Schaft 20mm

Bestell-Nr. Typ Ausfihrung Anschlisse

3-14.078.120 Rhéna2001 Alu-Griffstuck Monoblockventil 3/87Lh.+1/4"

3-14.078.140 Rhéna 2001 Druckguss/Messing-Griffstuck 3/8"1.h.+1/4

Biegsame RohrschweiBeinsdtze Rhéna 2001

—_— -

Bestell-Nr. GroBe Schneidbereic
3-14.078.112 2 1-2
3-14.078.113 3 2-4
3-14.078.114 4 4-6
3-14.078.115 5 6-9



SchweiBeinsdtze mit gehammerten Schweisdisen Rhina 2001

for Schaft 20mm

Bestell-Nr. GriBe Schneidbereich [mm]
3-14.078.101 1 05-1

3-14.078.102 2 1-2

3-14.078.103 3 2-4

3-14.078.104 4 4L-B

3-14.078.105 5 6-9

3-14.078.106 6 9-14

3-14.078.107 7 14 -20 mit A.-Mutter
3-14.078.108 8 20-30mitA.-Mutter

Schneideinsédtze Injektor /Gasemischend

S

R e ——

. 8.0
3-14.078.133

2 Rohre = Injektor L ¥ 5

3 Rohre = Gasemischend T
Schneidbereich 3-100 mm

et e
Wew, v

3-14.078.123

Bestell-Nr. Schneid-02 Ventil Typ Disen-Typen
3-14.078.133 Federhebel ACundR
3-14.078.134 Handrad ACundR
3-14.078.135 Federhebel AB
3-14.078.136 Handrad AB
3-14.078.123 Federhebel AGN/PNME
3-14.078.122 Federhebel PUZ839, MPL

PM
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Brennschneiddisen

Das GCE Rhéna-Programm beruht auf ober 50-jahriger Erfahrung in der Serienfertigung von Brennschneiddiusen. GCE
Rhona-Dusen werden auf wirtschaftlichen Einsatz hin entwickelt, denn die Dusenkonstruktion bestimmt beim Brenn-
schneiden maB-geblich diesen EinfluBfaktor. Der Schneidsauerstoffkanal ist so ausgehildet, daB eine maglichst ver-
lustlose Entspannung des Schneidsauerstoffs erreicht wird und eine zylindrische Form des Schneidsauerstoffstrahles
auf seiner ganzen Lange sicherge-stelltist. Verwirbelungen oder Einschnirungen des Strahles werden vermieden, um
ein optimales Schnittergebnis zu erzielen.

GCE Rhona-Dusen bieten zahlreiche Vorteile:

- hohe Wirtschaftlichkeit

- weltweiter, erfolgreicher Einsatz durch die GCE-Firmengruppe
- anwendungstechnische Beratung vor Ort

- Fertigung nach neuesten Technologien

Brennschneiddisen, Injektortyp - ACETYLEN

Brennschneiddise AC - Acetylen

- sowohl Maschinen- und Handbrennschneiddise fur gute Schnittergebnisse
- for Acetylen Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinsatze, Schneid- und
HeizdUse verchromt.

Bestell-Nr. Typ Bereich [mm]

3-14.001.010 Schneidduse 3-10

3-14.001.011 Schneidduse 10-25 .
3-14.001.012 Schneidduse 25-40 mw
3-14.001.013 Schneidduse 40-60

3-14.001.014 Schneidduse 60-100 -ﬂt.:
3-14.001.015 Schneiddise 100-200 “ .
3-14.001.016 Schneiddise 200-300 ¥ e F—-"""'FH
3-14.001.020 Heizdose 3-100

3-14.001.021 Heizduse 100-300

Block-Brennschneiddise AB - Acetylen

- for Acetylen Injektar-Handschneidbrenner und Schneideinsatze,
- SchneiddUse verchromt.

Bestell-Nr. Bereich [mm]
3-14.001.650 3-10
3-14.001.651 10-25
3-14.001.652 25-40
3-14.001.653 40-60
3-14.001.654 60-100
3-14.001.655 100-200
3-14.001.656 200-300

Block-Brennschneiddiise B10 - Acetylen
- fur Acetylen Injektor-Schneideinsatze Profi S 89
- Duse unverchromt.

Bestell-Nr. Bereich [mm]
3-14.069.507 1-3
3-14.069.508 3-8
3-14.069.509 8-20
3-14.069.510 20-50



Brennschneiddise R - Acetylen

- Handbrennschneidduse fur einfache Trennzwecke

- for Acetylen Injektar-Handschneidbrenner und Schneideinsatze,
- Schneid-und Heizduse unverchromt

- SchneiddUse R Einschraubgewinde M 8,

- HeizdUse R Einschraubgewinde M 21« 1.5.

Bestell-Nr. Typ Bereich [mm]
3-14.001.700 Schneidduse 3-10
3-14.001.701 Schneidduse 10-25
3-14.001.704 Schneidduse 25-40
3-14.001.702 Schneidduse 40-60
3-14.001.703 Schneidduse 60-100
3-14.001.710 Heizduse 3-100

Brennschneiddise AC-FL - Acetylen
- for Acetylen Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinsatze
- mit Flachsitz

Bestell-Nr. Typ Bereich [mm]
3-6230-AC00 6290A00 5-10
3-62390-ACO 6290A0 10-15
3-6290-AC1 6290A1 15-25
3-6230-AC2 6290A2 25-50
3-6230-AC3 6290A3 50-75
3-6280-AC4 6290A 4 75-150
3-62380-AC5 6290A5 150-250
3-6230-AC6 6290A6 250-300

—

Brennschneiddisen, Injektor - PROPAN / MISCHGASE / ERDGAS

Brennschneiddiise PUZ 89 - Propan/Erdgas/Mischgase

- for Trenn- und Konstruktionsschnitte aller Bauteile

- for Maschinen- als auch Handscheidbrenner

- for gute Schnittergebnisse

- die Heizflammengeometrie erlaubt blitzschnelles Vorwarmen auf Zondtem-
peratur und somit schnelles Anschneiden

- HeizdUse verchromt

- SchneiddUse unverchromt

- fur Handschneidbrenner X501-P sowie Propan-Schneideinsatze

Bestell-Nr. Typ Bereich [mm]

3-14.001.350 Schneidduse 3-10

3-14.001.351 Schneidduse 10-25

3-14.001.352 Schneidduse 25-40

3-14.001.353 Schneidduse 40-60

3-14.001.354 Schneidduse 60-100

3-14.001.355 Schneidduse 100-200

3-14.001.356 Schneidduse 200-300

Bestell-Nr. Typ Bereich [mm] Gasetyp
3-14.001.147 Heizdise 3-100 Propan-Erdgas
3-14.001.148 Heizduse 100-300 Propan-Erdgas
3-14.001.587 Heizduse 3-100 Mischgas
3-14.001.588 Heizduse 100-300 Mischgas

e
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Brennschneiddiise MPL - Propan/Erdgas

- for Konstruktionsschnitte sowie im Abbruchbereich

- die groBen Heizkandle erlauben neben einem sicheren Zonden der Flamme
auch einfachste Reinigung

- HeizdUse verchromt

- SchneiddUse unverchromt

- HandbrenschneiddUse for den rauhen Einsatz, z.B. auf dem Schrottplatz

- for Handschneidbrenner X501-P sowie Propan-Schneideinsatze

Bestell-Nr. Typ Bereich [mm]

3-14.001.260 Schneidduse 3-10

3-14.001.261 Schneidduse 10-25

3-14.001.262 Schneidduse 25-40 w' —
3-14.001.263 Schneiddise 40-60

3-14.001.264 Schneiddise 60-100

3-14.001.265 Schneiddise 100-200

3-14.001.266 Schneidduse 200-300

Bestell-Nr. Typ Bereich [mm] m
3-14.001.267 Heizduse 3-100 S ~—
3-14.001.268 Heizduse 100-300 w

Brennschneiddise NX - Propan/Erdgas

- speziell for das Schrottschneiden geeignete stark ausgepéagte
Heizflammengeometrie

- 2-teilig

- for Handschneidbrenner X501-PH

- Innenduse unverchromt

- AuBenduse verchromt

- for Handschneidbrenner X501-PH

Bestell-Nr. Typ Bereich [mm]
3-14.001.208 Brennschneiddiuse 000 NX 2-5
3-14.001.209 Brennschneiddiuse 00 NX 5-10
3-14.001.210 Brennschneiddiuse O NX 10-15
3-14.001.211 Brennschneiddiuse 1 NX 15-25
3-14.001.212 Brennschneidduse 2 NX 25-50
3-14.001.213 Brennschneiddise 3 NX 50-75
3-14.001.214 Brennschneiddise 4 NX 75-150
3-14.001.215 Brennschneiddise 5 NX 150-200
3-14.001.216 Brennschneiddise 6 NX 200 - 300

Brennschneiddise NFF - Propan/Erdgas
- 2-teilig

- for Handschneidbrenner X501-PH

- Innenduse unverchromt

- AuBenduse verchromt

- SchrottdUse fur schnelle Anwarmzeiten

- for Handschneidbrenner X501-PH

Bestell-Nr. Typ Bereich [mm]
3-14.001.031 Brennschneidduse 1 NFF 15-25
3-14.001.032 Brennschneiddiuse 2 NFF 25-50
3-14.001.033 Brennschneidduse 3 NFF 50-75
3-14.001.034 Brennschneidduse 4 NFF 75-150
3-14.001.035 Brennschneidduse 5 NFF 150-200

3-14.001.036 Brennschneiddise 6 NFF 200 - 300



Brennschneiddisen, Injektor - ACETYLEN/PROPAN /MISCHGASE /ERDGAS

Beidiesem Dusensystem ist die Schneiddise fur alle Brenngase gleich. (Der Einsatz verschiedener Brenngase wird Uber

die entsprechende Heizkappe erreicht.)

Brennschneiddise K
For Injektor-Handschneidbrenner und
Schneideinsatze, sowie fUr den maschinellen Einsatz.

Bestell-Nr. Typ Bereich [mm]
3-13.001.018 Brennschneiddise Kupfer KO 3-5
3-13.001.020 BrennschneiddUse Kupfer K1 5-15
3-13.001.021 Brennschneiddise Kupfer K2 15-30
3-13.001.022 Brennschneiddise Kupfer K3 30-60
3-13.001.023 Brennschneiddise Kupfer K4 60-100
3-13.001.100 Brennschneiddise Messing KO 3-5
3-13.001.101 Brennschneidduse Messing K1 5-15
3-13.001.102 Brennschneiddiuse Messing K2 15-30
3-13.001.103 Brennschneiddise Messing K3 30-60
3-13.001.104 Brennschneidduse Messing K4 60-100
3-13.001.105 Brennschneidduse Messing K5 100-200
3-13.001.106 Brennschneiddise Messing KB 200-300

Brennschneiddise SK
Messing. FOr den maschinellen Einsatz.

Bestell-Nr. Typ Bereich [mm]
3-13.001.067 Brennschneidduse SKO 3-5
3-13.001.035 Brennschneiddiuse SK'1 5-15
3-13.001.036 Brennschneidduse SK 2 15-30
3-13.001.037 Brennschneiddiuse SK 3 30-60
3-13.001.038 Brennschneidduse SK 4 60-100
3-13.001.039 Brennschneidduse SK5 100-200

Heizkappe fir die Schneiddisen K, SKund F

Bestell-Nr. Typ Bereich [mm]
3-13.001.003 Heizkappe Al 3-100
3-13.001.005 Heizkappe A2 100-300
3-13.001.014 HeizkappeP 1 3-100
3-13.001.015 HeizkappeP 2 100-300

Gasart

Acetylen
Acetylen
Propan
Propan

-
R —
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Brennfugen-Fugenhobeln

Zum Brennfugen (Fugenhobeln) konnen die gleichen Brennersysteme, welche beim Brennschneiden Verwendung finden,
eingesetzt werden. Es stehen Disen fur Injektorbrenner (geteilte Diosen) und gasemischende Hobeldisen zur Verfogung
(gerade und gebogene Ausfuhrung).

Das Brennfugen dient vorwiegend zum wurzelseitigen Aushobeln von SchweiBnahten, zum Entfernen van értlichen
SchweiBfehlern sowie zum Ausarbeiten von Kehinahten bzw. zum Vorbereiten von SchweiBfugen.

Fugenhobeldisen, Injektor - Acetylen
Fugenhobeldise FHA, zweiteilig gestreckt, Acetylen

Bestell-Nr. Typ GriBe ‘;
3-14.001.440 Innendose 0 L ——

3-14.001.441 Innendise 1

3-14.001.442 Innendise 2

3-14.001.443 Innendise 8

3-14.001.444 AuBendise 0/1 m
3-14.001.445 AuBendise 2/3

Fugenhobeldise AB-Acetylen, gebogen

Bestell-Nr. GriBe Fugenbreite [mm] Fugentiefe [mm]
3-14.072.934 1 6-8 3-9
3-14.072.935 2 8-11 6-11
3-14.072.936 3 10-12 11-12

Fugenhobeldise AB-Acetylen, gerade

Bestell-Nr. GriBe Fugenbreite [mm] Fugentiefe [mm]

3-14.072.937 1 6-8 3-9 -
3-14.072.938 2 8-11 6-11

3-14.072.939 3 10-12 11-12 -

Fugenhobeldise F, kurze Ausfiihrung
For Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinsdtze
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Bestell-Nr. Typ Ausfihrung @
3-13.001.072 Hobelduse F1 kurz

3-13.001.073 Hobelduse F1 kurz

3-13.001.074 Hobelduse F1 kurz .
3-13.001.003 Heizkappe Al kurz

3-13.001.005 Heizkappe A2 kurz
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Mit dem Optimator Gas sparen

Optimator®

Beidem Optimator handelt es sich um einen zweistufigen Druckregler for
gualifiziertes SchutzgasschweiBen. Aufgrund der extrem druckempfindlichen
zweiten Stufe von GaslQ Optimator wird der gewahnlich im Startmoment beim
GasbogenschweiBen auftretende GasstoRB stark verringert. Die Verringerung
des GasstoBes bedeutet, dass beim normalen SchweiBen der Gasverbrauch um
bis zu 50 % verringert werden kann. Ein geringerer Gasverbrauch bedeutet we-
niger Flaschenwechsel, was die effektive Produktionszeit for das SchweiBen
verlangert. Zudem wird eine hthere SchweiBqualitat erzielt, da sich die Poren-
bildungsgafahr reduzuiert. Dank des Zweistufen-Prinzips von Gasl0 Optimator
wird der Gasstrom sehr prazise geregelt und sogar konstant gehalten, wenn
spater der Druck in der Gasflasche absinkt.

Die Lieferung erfolgt mit Schlauchtulle for 5,0 mmund 6,3 mm Schlauchinnen-
durchmesser sowie zusatzlichen Dichtungen

Bestell-Nr Beschreibung

3-37371200 Optimator I Argon/Mix, VentilanschluB *: W21,8 x1/14" rechts nach DIN 477, Abgang: 1/4" rechts
3-37371400 Optimator | Formiergas, VentilanschluB *: W21,8 x 1/14" links nach DIN 477, Abgang: 3/8" links
Optimator® i

GaslQ Optimator Il ist eine Spezialversion des GaslQ Optimators mit einem
zusatzlichen Gasanschluss fur das Wurzelgas. Dieses Reduzierventil wird vor
allem beim SchweiBen verwendet, wenn Schutzgas und Wurzelgas aus dersel-
ben Flasche entnommen werden sollen. Dabei wird genau soviel Schutzgas wie
oben beim GaslIQ Optimator eingespart. Rein praktisch bedeutet diesu. a.. dass
z.B. bei Rohrinstallationsarbeiten die Gasflasche nicht so haufig gewechselt
werden muss.

Die Lieferung erfolgt mit Schlauchtolle for 5,0 mmund 8,3 mm Schlauchinnen-
durchmesser sowie zusatzlichen Dichtungen.

Bestell-Nr Beschreibung

3-37379200 Optimator Il Argon/Mix, VentilanschluB *: W21,8 x 1/14" rechts nach DIN 477, Abgang: 1/4" rechts

VerschlieBbarkeit

Alle Optimator-Modelle sind ebenfalls in einer verschlieBbaren Version fir ei-
nen exakten Gasfluss erhaltlich. Dies ist ein deutlicher Vorteil, wenn es darum
geht, eine hohe und moglichst gleichmdBige SchweiBqualitat sicherzustellen,
z.B. foreine IS0 9000-Zertifizierung.geregelt und sogar konstant gehalten,
wenn spater der Druck in der Gasflasche absinkt.
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Anwdrmbrenner

Anwdrmbrenner Acetylen - Sauverstoff DINEN IS0 5172
Brauseanwdrmeinsatz Acetylen | -

W

Al

NEF/B GroBe Nr. 4, 6 und BA. Anwarmbrenner wird zum flachigen Anwéarmen eingesetzt.

Bestell-Nr. Typ GriBe Linge [mm]
3-14.004.175 Rhéna 2001 4 240
3-14.004.176 Rhéna 2001 6 400
3-14.003.283 Rhéna 2001 BA 400
3-14.004.173 Kombi20 4 240
3-14.004.174 Kombi 20 6 400
3-14.003.282 Komhi 20 BA 400
3-14.004.171 Kombi 17 4 240
3-14.004.172 Kombi 17 6 400
3-14.003.280 Kombi 17 BA 400
3-14.004.181 Kombi18 4 240
3-14.004.182 Kombi 18 6 400
3-14.003.281 Kombi 18 BA 400

Brauseanwarmeinsatz Acetylen /—-aq -
=)

NEF/BGraBe Nr. 7und 9. Anwéarmbrenner wird zum flachigen Anwérmen eingesetzt.

Bestell-Nr. Typ GriBe Lange [mm]
3-14.004.179 Rhéna2001 7 870
3-14.004.180 Rhéna2001 9 870
3-14.004.163 Kombi 20 7 670
3-14.004.164 Kombi 20 9 870
3-14.004.161 Kombi 17 7 870
3-14.004.162 Kombi 17 9 870
3-14.004.157 Kombi 18 7 870
3-14.004.158 Kombi 18 9 670
3-14.004.185 Hochleistungseinsatz, Schaft @ 22 mm 7 670
3-14.004.186 Hochleistungseinsatz, Schaft @ 22 mm 9 670



HochIeistungs-AnwéirmeinsatzAcetylen/—ﬂ

-NEF/S GroBe 12 und 13. 12-Flammenanwérmeinsatz mit Kihl- und Schutzmantel
- fur flachige bis zentrische Anwdarmaufgaben z.B. zum Flammrichten von groBen Stahlbaukonstruktionen.

Bestell-Nr. Typ GroBe Ldnge [mm]
3-14.004.177 Rhéna 2001 12 695
3-14.004.178 Rhéna 2001 13 695
3-14.004.167 Kombi 20 12 695
3-14.004.168 Kombi 20 13 695
3-14.004.165 Kombi 17 12 695
3-14.004.166 Kombi 17 13 695
3-14.004.159 Kombi 18 12 695
3-14.004.160 Kombi 18 13 695
3-14.004.183 Hochleistungseinsatz, Schaft @ 22 mm 12 750
3-14.004.184 Hochleistungseinsatz, Schaft 22 mm 13 750

Anwarmkopfe als Ersatzteil (unverchromt)

Bestell-Nr. Typ GroBe
3-14.067.532 NEF/B 4
3-14.067.535 NEF/B B8
3-14.003.224 NEF/B BA
3-14.004.169 NEF/B 7
3-14.004.170 NEF/B 9
3-14.004.232 NEF/S 12
3-14.004.233 NEF/S 13

Hinweise Acetylenflaschen

ACHTUNG! Acetylenflaschen Typ 48 /50 (GroBflaschen) diirfen im Dauerbetrieb
héchstens mit einem Verbrauch von ca. 1,0 m3in der Stunde belastet werden.
Daher sind beim Einsatz der Brenner-GréBen 6A, 7,9, 12 und 13 entsprechend dem
Acetylenverbrauch Flaschen zu koppeln.

Sauverstoff.-Dr. [bar] Acetylen-Dr. [bar] Sauerst.-Verbr. [m*/h] Ayetylen.-Verbr. [m?*/h]
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